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Syfte

Utprovning av verktygsmaterial med olika virmebehandlingar och hardgorningsmetoder
(verktygskoncept) mot olika platkvaliteter med hansyn till slitage, kostnad, ledtid och
serielivslangd.

Beskrivning

Provningen bestar vanligtvis av pressning av 50 000 slag med ”stark” 6vervakning under
forutsattning att gradhdjden ej blir onormalt stor. Dokumentering och analys pa
klippeggarna samt gradhojd pa detaljerna utférs med profilometermatningar. Klippkraft,
leveransoljans méangd pa platen etc. méats kontinuerligt under ett prov.

Resultat

Provningen resulterar i vilka verktygskoncept som skall valjas for att klippa viss
platkvalitet.

Prestanda

Presstakt 60 slag/min
Klippdjup t*2 mm
Klipphastighet 0.21-0m/s
Totalt klippdjup 15 mm
Matningslangd (x) 7<x<15mm
Amnesbredd <150 mm
Plathallartryck (justerbart) <2.2ton
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