FGK

Formgranskurva

enligt Nakazima

Syfte
Testa hur mycket ett platmaterial kan tdjas i olika riktningar innan brott uppstar. FGK ar
en viktig indata till formningssimuleringar.

Beskrivning
Olika platgeometrier (se bild nedan) pressas till brott med en halvsfarisk stampel d=100
mm. Pa detta sétt far man olika tojningsforhallanden. T6jningarna méts pa geometrierna

ndra brott, plottas in i ett diagram for att fa fram en formgranskurva, FGK (se roda kurvan
i bilderna nedan).

Under kurvan haller materialet och ovanfor kurvan spricker materialet.
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FGK-geometrier Forklaring av FGK
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